
特徴

用途

残留粒子による腐食を抑制し、耐食性を維持する。
高硬度で研掃性に優れている。
リサイクル性に富み、産業廃棄物のコスト削減。

表面処理(ウェットブラスト用研掃材)
塗装・コーティング前の下地処理(造船、橋梁)

製品規格

化学成分(重量%) C～2.0%, Cr～30%, Si～3.5%, Mn～2%

硬度(HRC) 58～64

比重 7.4

粒度分布（%）
Mesh #

Sieve size in （mm）

STELUXCG

8           10         12         14         16         18          20         25         30         35         40         45         50         80        120       200 

2.36      2.00      1.70      1.40      1.18      1.00      0.85      0.71      0.60      0.50     0.425     0355    0.300   0.180    0.125    0.075
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